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Grazie al sistema di pressurizzazione interno € in grado
di miscelare acqua atomizzata al flusso di aria ventilata
creando cosi la nebulizzazione e quindi umidificare.

E un , silenzioso, efficace, totalmente
autonomo grazie al serbatoio d’acqua interno di grande
capacita che garantisce un’autonomia di 5 ore. Possibilita
di attacco diretto alla rete idrica, dotato di galleggiante sul
serbatoio, possibilita di aggiunta di ]
sistema temporizzato ciclico (lavoro - pausa).

CARATTERISTICHE TECNICHE:

e gruppo pompa professionale con testata in ottone

e pressione di lavoro: 70 bar

e quattro ugelli da 0,15

¢ autonomia: 4 ore

e sistema a by-pass interno

e valvola di sicurezza

e motore industriale con alimentazione monofase 230V
900 W auto ventilato

e protezione termica

e serbatoio acqua da 50 litri

e interruttore OFF/VENTILAZIONE / VENTILAZIONE
+ NEBULIZZAZIONE

e sensore di livello per prevenzione da funzionamento
a secco

e ruote e maniglie di movimentazione

e costruito in conformita alle normative CEE

e controller di umidita con sensore esterno

Tutte le versioni sono dotate di By-Pass System (circuito
interno di By-pass), vale a dire un sistema di ricircolo
dell’acqua che evita il surriscaldamento della pompa e
allo stesso tempo permette di raffrescarla.

Questo sistema permette inoltre di evitare I'istallazione
di valvole di scarico a terra esterne.

Dimensioni: H. 220 x P. 60 x L. 62 cm
Peso: 60 Kg a secco



